© bundesrepublik © Gebrauchsm usterschrif t 

DEUTSCHLAND @ QE 2 Q3 07 710 U 1 



® Int. CI. 7 : 

F 16 B 7/04 




DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 



® Aktenzeichen: 
® Anmeldetag: 
@ Eintragungstag: 
® Bekanntmachung 
im Patentblatt: 



203 07 710.5 
17. 5.2003 
4. 9.2003 

9. 10. 2003 



o 

CO 

o 

CM 
UJ 

Q 



® Innere Prioritat: 




202 14 703.7 23.09.2002 




@ Inhaber: 




Holscher, Winfried K.W., 78224 Singen, DE 




® Vertreter: 




Hiebsch und Kollegen, 78224 Singen 





@ Verbindungseinrichtung fur zwei Werkstucke, insbesondere fur strangartige Hohlprofile 
@ Verbindungseinrichtung zum Anschluss eines einen In- 

nenraum (22) aufweisenden ersten Werkstuckes, insbe- 
sondere eines strangartigen Hohlprofils (10, 10 a , 10 b ), an 

ein anderes derartiges Werkstuck mittels einer Spann- 

schraube od. dgl. Organs (50) f deren/dessen Schaft (54, 

55) eine Offnung (20) des Werkstuckes durchsetzt und im 

Innenraum in ein Gegenelement (60, 16) einsetzbar ist, 

dadurch gekennzeichnet, dass der Schaft (54, 55) der 

Spannschraube (50) in einer als Langsnut (20) ausgebilde- 

ten Gffnung des einen Werkstucks (10, 10 a , 10b) so festge- 

legt ist, dass ein Gewindebereich (55) der Spannschraube 

(50) uber die Stirnfiache (14) des Werkstucks ragt und in 

Abstand zu dieser mit einem Schraubkopf (60, 16) verse- 
hen ist, wobei dieser in eine hinterschnittene Langsnut 

(20) des anderen Werkstucks einschiebbar ausgebildet ist. 
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Verbindungseinrichtung fur zwei Werkstiicke, insbesondere 
fur strangartiqe Hohlprofile 



Die Erfindung betrifft eine Verbindungseinrichtung zum An- 
schluss eines einen Innenraum aufweisenden ersten Werk- 
stuckes insbesondere eines strangartigen Hohlprofils — 
an ein anderes Werkstuck mittels einer Schraube od.dgl. 
Organs, deren/dessen Schaft eine Offnung des Werkstuckes 
durchsetzt und im Innenraum in ein Gegenelement einsetzbar 
ist. 

Die Schrift zu DE 92 15 843 des Anmelders beschreibt eine 
Verbindungseinrichtung zum Festlegen in einem hinterschnit- 
tenen Innenraum einer Langsnut eines Hohlprofils od.dgl. 
Werkstucks mit wenigstens einer die Breite des engen Nuten- 
querschnitts ubersteigenden Erstreckung zum Anschluss eines 
die Langsnuten aufweisenden ersten Werkstuckes an ein ande- 
res Werkstuck, welches seinerseits mit Langsnuten versehen 
ist, deren Querschnitt sich zur Profilstirn hin off net. 
Dieses Element kommt insbesondere bei metallischen Hohlpro- 
filen zur Anwendung, deren Innenraum von auften her nicht 
zuganglich ist; es ist etwa quaderformig ausgebildet und 
weist wenigstens zwei einander gegeniiberliegende, in einem 
Winkel geneigte Flankenwande auf sowie ein Federorgan, das 
einerseits an einer der geneigten Flankenwande festliegt 
und anderseits die engere Oberflache des Elements mit 
seinem freien Ende ubergreift. Dieses ist in entspanntem 
Zustand der Feder in Abstand zum Element angeordnet. Wird 
das Federorgan an das Mutterelement angedruckt, kann dieses 
— mit seiner Schmalseite zuerst — ohne weiteres in die 
hinterschnittene Nut eingeschoben werden. 

Bei einem anderen Verbindungsorgan zum Festlegen in einem 
hinterschnittenen Nutenraum einer Langsnut eines Hohlpro- 
fils nach DE 198 40 057 Al des Anmelders sowie zum An- 
schluss des Hohlprofils an ein anderes, seinerseits mit 
entsprecherjd^f>..Lar>G[snut>«} # ve # *SKjhen<5<3 : iJej:k^t(JcJt, ist an der 
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Oberflache von Winkelarmen eines winkelf ormigen Formstuckes 
als Befestigungs- Oder Verbindungseinrichtung jeweils zu- 
mindest eine der Breite einer den engen Nutenquerschnitt 
bildenden Langsnut etwa entsprechende Anformung vorgesehen 
sowie im Winkelarm wenigstens eine ihn durchsetzende 
Schraube angebracht; die Breite des Winkelarms ubersteigt 
die Breite der Langsnut. Zudem verjungt sich der Quer- 
schnitt der Anformung von der Oberflache des Winkelarms 
weg. 

In Kenntnis dieser Gegebenheiten hat sich der Erfinder das 
Ziel gesetzt, eine betriebssichere Bef estigungsmdglichkeit 
von insbesondere stranggepressten Hohlprofilen mehreckigen 
— bevorzugt rechteckigen — Querschnittes zu schaffen, die 
miteinander in einem etwa rechten Winkel zu verbinden sind. 
Vor allem soil ein System verbessert werden, bei dem die 
Profilstirn des einen Werkstuckes auf einer Langsseite des 
anderen Werkstiickes aufliegt und daran — weitestgehend 
verdrehsicher — gehalten wird. 

Zur Losung dieser Aufgabe fuhrt die Lehre der unabhangigen 
Anspruche; die Unteranspruche geben gunstige Weiterbildun- 
gen an. Zudem fallen in den Rahmen der Erfindung alle Kom- 
binationen aus zumindest zwei der in der Beschreibung, der 
Zeichnung und/oder den AnsprOchen offenbarten Merkmale. 

ErfindungsgemaA ist der Schaft der Spannschraube in einer 
als Langsnut ausgebildeten Offnung des einen Werkstucks so 
festgelegt, dass ein Gewindebereich der Spannschraube uber 
die Stirnflache des Werkstucks ragt und in Abstand zu 
dieser mit einem Schraubkopf versehen ist; dieser ist in 
eine hinterschnittene Langsnut des anderen Werkstttcks ein- 
schiebbar ausgebildet. Dazu hat es sich als gunstig erwie- 
sen, dass der Schaft der Spannschraube eine HUlse der Ver- 
bindungseinrichtung durchsetzt. 
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Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung ist jene Hulse in 
der Langsnut des Werkstuckes losbar festlegbar angeordnet, 
wobei es sich als gunstig erwiesen hat, die Hulse mit dem 
Werkstuck durch ein quer zu dessen Langsachse verlaufendes 
Nut/Feder-System zu verbinden. Letzteres enthait bevorzugt 
seitliche AuBenrippen der Hulse, welche in Radialnuten des 
Werkstuckes als Gegenorgane eingesetzt zu werden vermogen. 
Diese querschnittlich etwa dreiecksf ormigen AuBenrippen 
sollen mit ihren Rippenf lachen in Formrinnen der Hulsen- 
auBenflache iibergehen. Zudem sollen die — querschnittlich 
gesehenen ~ Rippenspitzen mehrerer AuBenrippen zueinander 
parallel verlaufen und so ein kammartiges Profil schaffen, 
dessen Zahne mit jenen rinnenartigen Gegenorganen haltend 
zusammenwir ken . 

ErfindungsgemaB werden zumindest drei zur Langsachse der 
Hulse parallele Gruppen von AuBenrippen vorgesehen, die in 
Befestigungslage in Radialnuten eingreifen; letztere sind 
mittig in das Nutentiefste sowie in — dieses flankierende 
— zueinander weisende Flachen von Formrippen eingeformt; 
letztere begrenzen die achsparallel in der ProfilauBen- 
flache verlaufende Langsnut und iibergreifen dabei deren 
hinterschnittenen Nutraum. 

Jene bevorzugt in Abstand zueinander vorgesehene Aufcenrip- 
pen bilden zusammen eine achsparallele Gruppe an der Auflen- 
flache der Hulse; beispielsweise besteht diesse Gruppe aus 
vier bis sechs parallel aneinanderliegenden AuBenrippen. 

Als giinstig hat es sich erwiesen, dass in Befestigungslage 
der Hulse ihr einer Hulsenrand mit einer Stirnfiache des 
sie aufnehmenden Werkstuckes etwa fluchtet. Zwischen dem 
Hulsenrand und dem Schraubkopf soil im ubrigen ein den Ge- 
windebereich der Spannschraube umgebender Ring aus elasti- 
schem Werkstoff angeordnet sein f dank dessen eine bessere 
Spannstellung entsteht sowie eine Beschadigung des Gewindes 
vermieden wird. 
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Dem zweiten Hulsenrand soil im ubrigen der — stirnseitig 
mit einem Sackloch mehrkantigen Querschnitts versehene — 
Schraubenkopf der Spannschraube in Spannstellung aufsitzen, 
so dass der Gewindebereich moglichst weit aus der Hiilse in 
die hinterschnittene Langsnut des anderen Hohlprofils ragt. 

Nach einem anderen Merkmal der Erfindung ist der auf die 
Spannschraube auf schraubbare Schraubkopf plattenformig aus- 
gebildet und seine Lange ist etwas ktirzer als die Breite 
des ihn aufnehmenden Nutenraumes der hinterschnittenen 
Langsnut des rechtwinkelig anzuschliefienden zweiten Hohl- 
profils. Als gunstig hat es sich erwiesen, die oben erwahn- 
ten — die Langsnut beidseits begrenzenden — Formrippen 
hakenartig sowie die zum Nutentief sten gerichteten Flachen 
der Hakenenden als Widerlager fur den Schraubkopf auszubil- 
den. Dabei entspricht die Hohe der Hakenenden bevorzugt der 
Hohe des zwischen ihnen gelagerten Ringes aus elastischem 
Werkstof f . 

Im Rahmen der Erfindung liegt auch eine Ausgestaltung, bei 
der auf die Spannschraube ein aus einem Stahlwerkstof f ge- 
formter rippenartiger Spannverbinder aufgeschraubt und mit 
einem stabartigen Grundkorper in dem Innen- oder Nutraum 
eingeschoben zu werden vermag; der Querschnitt des Innen- 
oder Nutraumes soil jenem des profilierten Grundkopers ent- 
sprechen. Dazu hat es sich zur Festlegung als gunstig 
erwiesen, den Innen- oder Nutenraum mit an das Nutentiefste 
anschliefienden Neigungsf lichen auszustatten, an die quer- 
schnittlich geneigte Eckbereiche des Grundkorpers anlegbar 
sind. An die Unterflache des Grundkorpers soil wenigstens 
eine plattenartige Verstarkungsschicht angeformt sein, von 
der zwei querschnittlich etwa rechteckige Noppen in Abstand 
zueinander abragen, die bevorzugt angeformt sind; letztere 
verlaufen in Spannstellung bevorzugt beidseits der Spann- 
schraube. 
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Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung sind an die 
Unterflache des Grundkorpers Fuhrungskorper losbar ange- 
fugt. Diese Fuhrungskorper sind von T-formigem Langsschnitt 
und liegen jeweils mit einer Kopfplatte dem Grundkdrper an; 
andernends sind sie haltend in eine Langsnut des jeweils 
anderen Werkstucks oder Hohlprofils einsetzbar. 

Von besonderer Bedeutung ist die Moglichkeit, mit dem 
Spannverbinder eine Eloxalschicht des Werkstucks oder Hohl- 
profil zu durchstoften. Dazu soil von der Firstflache des 
Grundkorpers zumindest an dessen Stirnenden jeweils eine 
schmale Kantenrippe abragen, und diese Kantenrippen konnen 
durch seitliche Randrippen der Firstflache zu einem Rahmen 
verbunden sein, der jene Eloxalschicht durchgreift; die an 
den Grundkorper angeformten Randrippen und Kantenrippen 
enden firstwarts als Schneiden. 

Als gunstig hat es sich erwiesen, den Fuhrungskorper mit 
der Unterflache des Grundkorpers durch zumindest eine 
Schraube zu verbinden. Deren Schraubenkopf soil vom freien 
Ende des Fuhrungskorpers abragen. 

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung sollen in Spann- 
stellung nicht nur die Rippen des Grundkorpers, sondern 
auch die freien Enden der Schrauben jene Eloxalschicht des 
Hohlprofils durchgreifen. 

Bei einer anderen Ausgestaltung der erf indungsgemalien Ver- 
bindungseinrichtung wird in den Innenraum des WerkstUckes 
oder Hohlprofils rechteckigen Querschnitts eine — die 
InnenflSchen von dessen vier SeitenwSnden beriihrende — 
klotzartige Verbindungseinrichtung eingeschoben und im 
Hohlprofil so festgelegt, dass eine ihrer Stirnflachen mit 
der einen Stirnflache des Hohlprofils etwa fluchtet und ein 
Gewindebereich der Spannschraube uber diese Stirnflache in 
den Innenraum des anderen Hohlprofils ragt sowie dort mit 
einem als Schraubsteg ausgebildeten und der Innenflache 
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dieses anderen Hohlprofils anliegenden Gegenorgan verbunden 
ist . 

Dabei hat es sich als gunstig erwiesen, die Verbindungsein- 
richtung mit einem querschnittlich kreuzartigen Formstuck 
auszustatten und die seitlichen Sitrnkanten von dessen vier 
Formstuckripperi jeweils mit einem Schraubloch fur eine die 
Seitenwand des Hohlprofils durchsetzende Schraube Oder 
Schraubhulse zu versehen. 

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung enthalt die seit- 
liche Stirnkante der Formstuckrippe wenigstens einen quer 
zur Langsachse des Formstucks verlaufenden rinnenartigen 
Einschnitt, dessen beide Seitenwande bevorzugt in einem 
Winkel zueinander so geneigt sind, dass sich der Quer- 
schnitt des Einschnitts nach auften erweitert, urn in Spann- 
stellung des Formstucks eine Einformung der Seitenwand des 
Hohlprofils aufzunehmen; bevorzugt sollen zwei beidseits 
der Langsachse einander gegenuberliegende Einschnitte eine 
der — beispielsweise durch einen Kerbschlag erzeugten — 
Einformungen aufnehmen. 

Vorteilhafterweise verlauft in der Langsachse des Form- 
stucks ein Durchgang fur einen die Spannschraube bildenden 
Haltebolzen; in diesen Durchgang munden dann die Schraub- 
locher der Formstuckrippen, denn die darin gefUhrten 
Schrauben sollen den Haltebolzen fixieren. 

Der einen — an einen Bolzenkorper axial angeformten — Ge- 
windebolzen als Spannschraube enthaltende Haltebolzen ist 
im Bereich jenes Bolzenkorpers mit wenigstens einer seit- 
lich eingeformten Mulde gestaltet als Rastelement fur eine 
im Schraubloch der Formstuckrippen vorgesehene Schraubhulse 
Oder Schraube. 
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In einer weiteren Formgebung soil der Bolzenkorper eine von 
zwei sich zueinander gegenlaufig verjungenden Bolzenab- 
schnitten begrenzte umlaufende Einschniirung — ebenfalls 
als Rastelement — fur eine im Schraubloch der Formstlick- 
rippen vorgesehene Schraubhulse oder Schraube anbieten. 

Erf indungsgemafi wird zudem dem streif enartigen Schraubsteg 
dieser Ausgestaltung an seiner Unterfiache eine zentrale 
Anformung zugeordnet, in deren Bereich ein ebenfalls zen- 
traler Schraubdurchbruch fur den Gewindebereich der Spann- 
schraube vorgesehen ist. An jener Anformung findet sich ein 
Rundschlitz zur besseren Fixierung des Schraubsteges, des- 
sen Oberflache querschnittlich teilkreisf ormig gekrummt 
und/oder langsschnittlich mit zwei gegenlauf igen Pult- 
flachen versehen sein kann. 

Im Rahmen der Erfindung liegt auch eine Verbindungseinrich- 
tung eingangs beschriebener Art, bei der die beiden Werk- 
stucke oder Hohlprofile rechteckigen Querschnitts auf Geh- 
rung abgelangt und mit ihren schragen Kanten rechtwinkelig 
aneinandergesetzt sind; im Eckbereich des gemeinsamen 
Innenraumes sind zumindest zwei — den Querschnitt des 
Innenraumes ausfullende — parallele Einschubwinkel durch 
die Schrauben od.dgl. Organe miteinander sowie mit den 
Hohlprofilen fest verbunden. Es werden bevorzugt zwei Ein- 
schubwinkel etwa gleicher Dicke eingesetzt, deren Winkel- 
schenkel jeweils mit einem Aufnahmeloch fur Schrauben ver- 
sehen sind. Vorteilhafterweise soli ein Einschubwinkel mit 
seine Winkelschenkel durchsetzenden Schraubl6chern als Auf- 
nahmelocher versehen sein und der andere Einschubwinkel mit 
entsprechend angeordneten Sackl6chern. 

Beim Zusammenbau sollen die SchraublScher des einen Ein- 
schubwinkels koaxial zu den SacklSchern des anderen Ein- 
schubwinkels sowie zu Durchbruchen in einer der Profilsei- 
tenwande verlaufen und jeweils gemeinsam die Schraube oder 
Schraubhulse aufnehmen. 

•••• •• •••• •••• •••• • # • • 
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Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung 
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung bevorzugter 
Ausfuhrungsbeispiele sowie anhand der Zeichnung; diese 
zeigt in: 



Fig. 1: die Stirnansicht eines — Langsnuten 

aufweisenden — stranggepressten Hohl- 
profils mit in eine der Langsnuten ein- 
geschobenem Verbindungsorgan fur ein an 
jenes Hohlprofil rechtwinkelig ange- 
setztes zweites Hohlprofil gleicher 
Formgebung; 

Fig. 2: das ~ teilweise geschnittene — zweite 
Hohlprofil der Fig, 1 ohne Verbindungs- 
organ; 

Fig. 3: einen Teil des Verbindungsorgans mit 

Schraubenkopf in gegenuber Fig. 1 ver- 
grolierter und teilweise geschnittener 
Seitenansicht; 



Fig. 4: einen vergrofierten Ausschnitt aus Fig. 
3; 



Fig. 5: die axiale Sicht auf das Verbindungsor- 
gan nach Fig. 3; 



Fig. 6, 7: Seitenansicht und Drauf sicht zu einem 
mutterartigen Teil des Verbindungsor- 
gans; 



Fig. 8: 



die Stirnansicht eines Teiles eines 
Hohlprofils anderer Formgebung mit Ver- 
bindungsorgan; 
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Fig. 9, 10: Draufsicht und teilweise geschnittene 
Seitenansicht des Verbindungsorgans von 
Fig. 8; 

Fig. 11: die teilweise geschnittene Stirnansicht 
eines querschnittlich quadrat ischen 
Hohlprofils mit an ihm durch ein Ver~ 
bindungsorgan rechtwinkelig festgeleg- 
tem -- in Langsrichtung geschnittenem - 
- zweiten Hohlprofil gleicher Formge- 
bung; 

Fig. 12, 13: Seitenansicht und — kreuzformige 

Draufsicht eines Teils des Verbindungs- 
organs; 

Fig. 14, 15: zwei Ansichten eines weiteren 

bolzenartigen — Teils des Verbindungs- 
organs; 

Fig. 16: eine Ansicht einer anderen Ausgestal- 
tung des Teils nach Fig. 14, 15; 

Fig. 17,18: Untersicht und Seitenansicht eines 
gegenuber Fig. 11 bis 16 vergroflerten 
mutterartigen Teils des Verbindungsor- 
gans; 

Fig. 19: die Frontansicht zu Fig. 17, 18; 

Fig. 20: Teilansicht gemali Pfeil XX der Fig. 17 
nach Bearbeitung dieses Teiles; 



Fig. 21: eine teilweise geschnittene Seitenan- 
sicht eines Rahmenecks aus zwei durch 
Verbindungsorgane zusammengehaltene 
Hohlprofile jeweils quadratischen Quer- 
••• »••• »• S£hj\i»tt£v; •••• •»,« • • • • 



H287DE8 



- 10 - 



Fig. 22: eine teilweise geschnittene Stirnan- 
sicht zu Fig. 21; 

Fig. 23: eine Seitenansicht eines der beiden 
Verbindungsorgane zu Fig. 21, 22; 

Fig. 24: die Stirnansicht zu Fig. 23; 

Fig. 25: eine Stirnansicht eines Teiles eines — 
einen Spannverbinder enthaltenden 
Hohlprofils und eine Seitenansicht 
eines jenem rechtwinkelig zugeordneten 
zweiten Hohlprofils; 

Fig. 26: die Seitenansicht des Spannverbinders 
am Hohlprofil; 

Fig. 27: die Draufsicht auf den Spannverbinder 
der Fig. 25, 26. 



Ein stranggepresstes Hohlprofil 10 quadratischen Quer- 
schnitts der aufceren Seitenlange a von hier 40 nun mit in 
Fig. 1 durch das — von einem in der Prof iliangsachse A 
verlaufenden Profilkanal 12 des Durchmessers s bestimmten - 
- Zentrum M seiner Stirnflache 14 gelegten Querschnittsach- 
sen B, E 1 als Symmetrieachsen weist jeweils in der Mitte 
seiner Prof ilseitenf lachen 16 eine — beidseits von quer- 
schnittlich hakenartigen Formrippen 18 der Dicke c von hier 
2 mm begrenzte — Langsnut 20 einer Breite b von beispiels- 
weise 8 mm auf, die zur Prof illangsachse A hin in einen 
querschnittlich hinterschnittenen Nutenraum 22 iibergeht. 
Die Hakenenden 19 der Formrippen 18 sind zum Boden oder 
Nutentief sten 24 des Nutenraumes 22 gerichtet. Letzterer 
ist eine von jenen Formrippen 18 ubergriffene rinnenartige 
Ausnehmung, und der lichte Abstand e seines Bodens 24 von 
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den Formrippen 18 mifit hier 10 mm, die maximale Breite f 
des Nutenraumes 22 etwa 20 mm. 

Jenen vier die Nutentief sten 24 bildenden Flachen ist je- 
weils beidseits ihres Querschnitts eine armartige, radial 
stehende Rippe 26 zugeordnet, die zu den Querschnittsachsen 
B, Bi in einem Winkel von 45° geneigt verlauft. Diese 
Radialrippen 26 gehen in die Eckbereiche 28 des Hohlprofils 
10 uber; in jedem dieser Eckbereiche 28 befindet sich — 
parallel zur Prof illangsachse A — ein Eckkanal 30 nahezu 
quadratischen Querschnitts. 

An eine der Seitenf lachen 16 des in Fig. 1 oberen Hohlpro- 
fils 10 ist rechtwinkelig — also mit seiner Stirnflache 14 
— ein zweites Hohlprofil 10 identischen Querschnitts ange- 
legt sowie durch ein Verbindungsorgan 34 angeschlossen. 
Dieses weist eine Hulse 36 der Lange h von 25 mm sowie des 
Auftendurchmessers d von 10,2 mm und des Innendurchmessers 
di von 6,0 mm auf; der zylindrische Hiilsenraum 37 geht am 
oberen Hulsenende in einen Sechskantbereich 38 axialer 
Lange hi von 6 mm liber. Von der Auflenflache 39 der Hulse 36 
ragen im Bereich jenes zylindrischen Hulsenraumes 37 — in 
axialen mittleren Abstanden i von etwa 4 mm voneinander — 
radiale Auftenrippen 40 ab der Kragweite ii von etwa 1 mm 
und der Frontbreite bi von 5 mm. Diese Auflenrippen 40 bil- 
den in Fig. 3, 4 drei achsparallel von jener AuSenflache 39 
der Hulse 36 abkragende Formzonen 45. 



Gemaft Fig. 4 ist der achsparallele Schnitt der Aufcenrippen 
40 dreiecksformig; die beiden von der Rippenspitze 41 aus- 
gehenden Rippenf lachen 42 bestimmen einen Querschnittswin- 
kel w von nahezu 45°. Diese Rippenf lachen 42 gehen jeweils 
in eine in die AuftenflSche 39 eingeformte Rinne 46 der 
Tiefe i 2 von 0,3 mm uber. Die beiden Seitenkanten 41 jeder 
der in drei achsarallelen Gruppen gleichen Umfangsab- 
standes z angeordneten — AuGenrippen 40 sind gemafi Fig. 5 
in einem Winkel wi von 15° zueinander geneigt. Im ubrigen 
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entspricht die Lange des Umf angsabstandes z etwa jener der 
Forntbreite bi der AuAenrippen 40. 

Im Hulsenraum 37, 38 lagert eine Spannschraube 50, deren 
Schraubenkopf 52 ein Sechskantloch 53 fur einen — nicht 
dargestellten — INBUS-Schlussel anbietet, wobei der 
Schraubenkopf 52 in Spannstellung dem unteren Hiilsenrand 
47 t anliegt. An den Schraubenkopf 52 schlieBt ein Rund- 
schaft 54 an, der in einen Schraubschaf t 55 als Gewindebe- 
reich ubergeht. Dessen freies Ende durchsetzt in Fig. 1 
einen Ring 48 aus elastischem Werkstoff, der sich in Spann- 
stellung zwischen den gegenuberliegenden Hakenenden 19 der 
Formrippen 18 des Hohlprofils 10 erstreckt und der Unter- 
flache 58 eines mutterartigen Schraubkopf es 60 anliegt. 

Der Schraubkopf 60 sitzt in Spannstellung den Endflachen 
der beiden Hakenenden 19 auf. Der in Draufsicht leistenar- 
tige Schraubkopf 60 -- der Dicke c x von etwa 6 mm sowie der 
Diagonallange n von 25 mm — ist gemafi Fig. 6, 1 von rau- 
tenartigem Grundriss und mit einem zentralen Schraubloch 62 
fur die Spannschraube 50 ausgestattet . Vom Schraubloch 62 
fallt die Oberflache des Schraubkopf es 60 zu dessen Fuftkan- 
ten 59 ab. 

Zur Verbindung beider Hohlprofile 10 wird die Hulse 36 des 
Verbindungsorgans 34 in einen Nutenraum 22 des in Fig. 1 
unteren Hohlprofils 10 eingedreht, wobei ihre Auflenrippen 
40 wahrend des Drehvorganges der Hulse 36 in das Nutentief- 
ste 24 sowie die Seitenf lachen der Hakenenden 19 eindringen 
und gemaB Fig. 2 Radialnuten 32 erzeugen. MSglich ist es 
aber auch f diese Radialnuten 32 andersartig zu erzeugen. 
Hier wird das Hohlprofil 10 dann achsparallel eingeschoben, 
bis die Aufienrippen 40 der Hiilse 36 in die entsprechend ge- 
formten Radialnuten 32 eingreifen, welche — wie oben ange- 
deutet — im Nutentief sten 24 sowie den einander zugekehr- 
ten Seitenf lachen der Hakenenden 19 vorgesehen sind. In 
dieser Stellung der Hulse 36 fluchtet der obere Hiilsenrand 
47 mit der.J5tiF.nfl.4che ,IA <tes..KobJ.prof Us 10. und die Langs- 

• •• •••••••• s •••••• •■ •» 
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achse A x der Hulse 36 steht parallel zur Prof illangsachse 
A. 

1st die Hulse 36 derart fixiert sowie der Schraubkopf 54 in 
einen der Nutenraume 24 des anderen bzw. oberen Hohlprofils 
10 eingeschoben, kann die Spannschraube 50 in der Hulse 36 
gedreht und so der Schraubkopf 60 mit seiner Unterflache 58 
an die Hakenenden 19 gepresst werden; dieser Presssitz ist 
eine sichere Halterung fur die Einheit aus den beiden zu- 
einander rechtwinkelig stehenden Hohlprofilen 10. 

Das Hohlprofil 10 a der Fig. 8 enthalt einen zentrischen 
Profilkanal 12 a quadratischen Querschnitts der Breite si. 
Jeweils in Seitenmitte also im Bereich der Quer- 

schnittsachsen B, B x — ist eine achsparallele Leiste 64 
angeformt; die InnenflSchen dieser Axialleisten 64 bilden 
eine querschnittlich teilkreisformige Begrenzung fur die 
hier an ihrer Auftenflache 39 vier der Formzonen 45 aufwei- 
sende Hulse 36 a . Diese Formzonen 45 verlaufen beim Ein- 
schieben der Hulse 36 a in den Profilkanal 12 a in von jenen 
Axialleisten 64 seitlich begrenzten Eck- oder Zwischenrau- 
men 65 des Profilkanals 12 a . Wird die Hulse 36 a urn ihre 
Langsachse A x gedreht, kerben sich die beiden — hier je- 
weils funf Auftenrippen 40 umfassenden ~ beiden axial uber- 
einander liegenden Rippenbereiche 66 jeder Formzone 45 in 
die Axialleiste 64 haltend ein. 

Die beiden miteinander rechtwinkelig verbundenen Hohlpro- 
file 11 der Fig. 11 sind quadratischen Querschnitts einer 
auBeren SeitenlSnge a von beispielsweise 40 mm sowie aus 
einer Aluminiumlegierung stranggepresst . Das Verbindungs- 
organ 70 enthalt hier ein Stahlformstiick 72 der Hohe h 2 von 
38 mm kreuzf ormigen Grundrisses, dessen GrundrisslSnge zi 
hier 34 mm misst und das damit in die Hohlprofile 11 ent- 
sprechender lichter Weite ai eingeschoben werden kann; die 
Breite fi der das Stahlformstiick 72 bildenden Metallrippen 
74 betragt 12 mm. Die Langsachse A x des Stahlf ormstucks 72 
fallt in cJi^:«ProfiJ.Jk^g^ac*^e':A"tle3 .ffohlpnofiils 11. Jede 
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dieser Metallrippen 74 ist an ihren seitlichen Stirnkanten 
75 in mittlerem Abstand h3 von 9 mm — zur unteren 

Langskante 76 mit einem Einschnitt 78 von 3 mm Tiefe t ver- 
sehen, der sich dank geneigter Seitenwande 77 querschnitt- 
lich nach auften in einem Winkel x von etwa 35° konisch er- 
weitert. In einem mittleren Abstand h 4 von etwa 20 mm zu 
jener unteren Langskante 76 findet sich an jeder Stirnkante 
75 der Metallrippen 74 ein Schraubloch 80 fur eine — eine 
Seitenwand 17 des Hohlprofils 11 an einen Durchbruch 15 
durchsetzende — Schraubhulse 82; letztere legt das Stahl- 
formstuck 72 so im Hohlprofil 11 fest, dass dessen Stirn- 
flache 14 mit den oberen Langskanten 76 a der Rippen 72 
fluchtet. Zudem wird dann zur innigen Verbindung des Stahl- 
formstucks 72 mit dem Hohlprofil 11 in zwei gegenuberlie- 
genden Seitenwanden 17 jeweils eine Einformung 79 einge- 
schlagen, die sich an die Innenflachen der benachbarten 
Einschnitte 78 anschmiegt. Tiefe und Lange dieser Einfor- 
mungen oder Kerben 79 werden von der Gestalt jener Ein- 
schnitte 78 vorgegeben. 

Fig. 13 zeigt einen zentralen Durchgang 84 des Durchmessers 
d 2 von 12 mm fur einen darin verschieblichen Haltebolzen 86 
der Gesamt lange ni von 45 mm; ein — in den Durchgang 84 
passender — Bolzenkorper 87 der Lange n 2 von 33 mm des 
Haltebolzens 86 geht in einen M8-Gewindebolzen 90 uber. In 
dem Bolzenkorper 87 ist in Abstand n 3 von 18 mm zu dessen 
Bodenflache 88 das Zentrum Q einer umrisslich ovalen Mul- 
deneinformung 89 zu erkennen (Fig. 14, 15). Deren L£ngs- 
schnittform wird im ubrigen durch einen rechten Winkel w 2 
bestimmt, der parallel zur Bolzenachse E verlauft. 

Bei der Ausgestaltung des Haltebolzens 86 a nach Fig. 16 ist 
— in Abstand n 3 von 18 mm zur Bodenflache 88 ~ im Bolzen- 
korper 87 a eine Einschnurung Qi zu erkennen, von der sich 
konisch erweiternde Bolzenabschnitte 89 a ausgehen. 
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Beide Einformungen 89, Qi dienen der Aufnahme des inneren 
Endes der erwahnten Schraubhulse 82 zur Lagef ixierung des 
Haltebolzens 86 bzw. 86 a . 

In Spannstellung durchsetzt der Gewindebolzen 90 einen 
Durchbruch 15 a in einer Seitenwand 17 des in Fig. 11 oberen 
Hohlprofils 11, so dass auf ihn ein in dessen Profilinnen- 
raum 13 anzuordnender Schraubsteg 92 als Durchsteckmutter 
der Lange e x von 30 mm und der Breite b 2 von 15 mm aufge- 
bracht zu werden vermag. 

Die Unterflache 58 a des Schraubsteges 92 der Gesamthohe q 
von etwa 7 mm ist in Langsmitte mit einer stuf enartigen An- 
formung 94 einer Breite b 3 von 11 mm versehen; in deren in 
einem Winkel w 3 von 40° zur Vertikalen geneigten Seiten- 
flache 95 ist gemaft Fig. 20 ein — in einem Winkel w 4 von 
40° zur Vertikalen geneigter — Rundschlitz 96 der Weite t x 
von etwa 1,2 mm eingebracht. Der Rundschlitz 96, dessen 
innerer Durchmesser d 3 etwa 14 mm misst, umgibt einen zen- 
tralen Schraubdurchbruch 100 des Durchmessers d 4 von hier 
6, 8 mm. 

Vor allem Fig. 18, 19 sind zwei in einem Winkel y von 15° 
geneigte Pultflachen 97 in LSngsrichtung der Oberflache 98 
des Schraubsteges 92 zu entnehmen sowie die Wolbung letzte- 
rer. 

Die auf Gehrung geschnittenen und mit ihren geneigten 
Kanten 102 aneinanderliegenden Hohlprofile ll a quadrati- 
schen Querschnitts der Fig. 21, 22 werden durch ein Paar 
von Einschubwinkeln 104, 106 der Dicke c 2 aus Leichtmetall 
zusammengehalten, die gemeinsam den Querschnitt der 
ProfilinnenrSume 13 im Eckbereich ausfullen. Ihre Schenkel- 
lange qi misst hier 50 mm bei einer der lichten Profilweite 
a 2 entsprechenden Schenkelbreite b 4 . 
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Etwa in Verlangerung der beiden Innenkanten 108 beider Ein- 
schubwinkel 104, 106 (Linien F in Fig. 23) liegt — in 
Breitenmitte — jeweils ein Auf nahmeloch 81 bzw. 81 a . Diese 
sind in dem sich an die den Durchbruch 15 aufweisende Sei- 
tenwand 17 anschmiegenden Einschubwinkel 104 als durchge- 
hende Schraublocher 81 mit eingesetzter Gewindebuchse 110 
aus Stahl ausgebildet, wie insbesondere Fig. 22 deutlich 
werden lasst; die Auf nahmelocher 81 a des anderen Einschub- 
winkels 106 sind Sacklocher, deren Tiefe c 3 etwa der halben 
Dicke des Einschubwinkel 106 entspricht. Auch ihr Durchmes- 
ser d 5 ist kurzer als jener der Schraublocher 81. 

Nach dem Einbringen nicht dargestellter Verbindungsschrau- 
ben in den Durchbruch 15 sowie in das Schraubloch 81 und 
das Sackloch 81 a werden jene festgezogen - die beschriebene 
Winkeleinheit ist zusammengebaut . 

Das Hohlprofil 10 b der Fig, 25 entspricht etwa jenem der 
Fig. 1, wobei allerdings der zentrische Profilkanal 12 b 
kreisformigen Querschnitts mit vier radialen Auftennuten 21 
versehen ist. Zu dem in Fig. 25 unteren — querschnittlich 
hinterschnittenen — Innen- oder Nutenraum 22 ist als Teil 
des Verbindungsorgans 35 zum rechtwinkelig zugeordneten 
zweiten Hohlprofil 10 b ein aus einem Stahlwerkstof f geform- 
ter rippenartiger Spannverbinder 114 vorgesehen; letzterer 
ist mit einem stabartigen, etwa entsprechend dem Quer- 
schnitt des Nutenraumes 22 der LSngsnut 20 profilierten 
Grundkorper 116 in den Nutenraum 22 eingeschoben. Dieser 
weist beidseitige — an das Nutentiefste 24 anschliefiende - 
- Neigungsflachen 23 auf, an die querschnittlich geneigte 
Eckbereiche 118 des Grundkorpers 116 der Lange e 2 von 40 mm 
angepasst sind, und der an seiner Unterflache eine platten- 
artig angeformte Verstarkung 119 der Lange e 3 von 18 mm 
aufweist, von der zwei querschnittlich rechteckige Noppen 
120 abragen. Durch sie misst die Hohe t 2 des Grundkorpers 
116 hier etwa 12 mm, seine Breite f 2 betragt zudem 15 mm. 
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Zwischen den beiden Noppen 120 ist in Fig. 26 der Schraub- 
schaft 55 der ansonsten nicht erkennbaren Spannschraube zu 
erkennen, welche — wie oben beschrieben — im Profilkanal 
12 b festgelegt wird und deren Schraubkopf in Fig. 27 bei 52 
angedeutet ist. Dort sind die freien Enden zweier weiterer 
Schrauben 122 zu erkennen, welche jeweils einen Fuhrungs- 
korper 124 an die Unterflache des Grundkorpers 116 anfiigen 
und deren Schraubenkopf 123 vom freien Ende des Fuhrungs- 
korpers 124 abragt. Die Fuhrungskorper 124 sind T-formigen 
Langsschnittes; sie liegen jeweils — an der Unterseite 
einer Noppe 120 — mit einer Kopfplatte 126 dem Grundkorper 
116 an und greifen — unterhalb der Hakenenden 19 ihrer 
Langsnut 20 — andernends haltend in eine Langsnut 20 des 
anderen Hohlprofils 10 b ein (s. Fig. 26, rechte Seite) . 

Von besonderer Bedeutung ist, dass von der Firstflache 117 
des Grundkorpers 116 zumindest an dessen Stirnenden jeweils 
eine schmale Kantenrippe 130 aufragt; die beiden Kantenrip- 
pen 130 konnen durch seitliche Randrippen 128 verbunden 
sein. Die Rand- und Kantenrippen 128, 130 enden firstwarts 
als Schneiden und sind an den aus Stahl bestehenden Grund- 
korper 116 angeformt und durchgreifen nach dem Verspannen 
des Spannverbinders 114 mit ihren Schneiden die Eloxal- 
schicht des Hohlprofils 10 b . 

Gegebenenfalls konnen auch die freien Enden der Schrauben 
122 zum DurchstoBen jener Eloxalschicht eingesetzt werden. 
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SCHUTZANSPRUCHE 



1. Verbindungseinrichtung zum Anschluss eines einen 
Innenraum (22) aufweisenden ersten WerkstOckes, insbe- 
sondere eines strangartigen Hohlprofils (10, 10 a , 
10 b ) , an ein anderes derartiges Werkstuck mittels 
einer Spannschraube od.dgl. Organs (50), deren/dessen 
Schaft (54, 55) eine Offnung (20) des Werkstuckes 
durchsetzt und im Innenraum in ein Gegenelement (60, 
16) einsetzbar ist, 

dadurch gekennzeichnet , 

dass der Schaft (54, 55) der Spannschraube (50) in 
einer als Langsnut (20) ausgebildeten Offnung des 
einen Werkstucks (10, 10 a , 10 b ) so festgelegt ist, 
dass ein Gewindebereich (55) der Spannschraube (50) 
iiber die Stirnflache (14) des Werkstucks ragt und in 
Abstand zu dieser mit einem Schraubkopf (60, 16) ver- 
sehen ist, wobei dieser in eine hinterschnittene 
Langsnut (20) des anderen Werkstucks einschiebbar aus- 
gebildet ist. 

2. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Schaft (54, 55) der Spann- 
schraube (50) eine Hiilse (36, 36 a ) der Verbindungsein- 
richtung (34) durchsetzt. 

3. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Hiilse (36, 36 a ) in der Langs- 
nut (20) des Werkstucks (10, 10 a , 10 b ) losbar festleg- 
bar angeordnet ist. 
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4. Verbindungseinrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 
3, dadurch gejcennzeichnet, dass die Hulse (36, 36 a ) 
mit dem Werkstuck (10, 10 a/ 10 b ) durch ein quer zu 
dessen Langsachse (A) verlaufendes Nut/Feder-System 
(32/40) verbunden ist. 

5. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 4, gekennzeichnet 
durch seitliche AuBenrippen (40) der Hulse (36, 36 a ) , 
mit denen in das Werkstuck (10, 10 a , 10 b ) Radialnuten 
(32) einformbar sind. 

6. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 4, gekennzeichnet 
durch seitliche Aufienrippen (40) der Hulse (36, 36 a ) , 
welche in Radialnuten (32) des Werkstuckes (10, 10 a , 
10 b ) einsetzbar ausgebildet sind. 

7. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass die querschnittlich etwa drei- 
ecksformige AuBenrippe (40) mit ihren Rippenf lachen 
(42) in Formrinnen (46) der Hulsenauftenf lache (39) 
ubergeht . 

8. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Rippenspitzen (41) mehirerer 
Auftenrippen (40) zueinander parallel verlaufen oder 
eine gemeinsame Ringkontur bestimmen. 

9. Verbindungseinrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 
8, gekennzeichnet durch zumindest drei zur Langsachse 
(Ai) der Hulse (36, 36 a ) parallele Gruppen von Aufien- 
rippen (40), die in Befestigungslage Radialnuten (32) 
zugeordnet und letztere im Nutentief sten (24) sowie in 
zueinander weisenden Flachen von die Langsnut (20) an 
der Prof ilseitenf lache (16) begrenzenden Formrippen 
(18) angebracht sind. 
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10. Verbindungseinrichtung nach einem der Anspruche 5 bis 
9, gekennzeichnet durch in radialem Abstand zueinander 
angebrachte Auftenrippen (40), die zusammen eine 
achsparallele Gruppe von Auftenrippen der Hulse (36) 
bilden (Fig. 3) . 

11. Verbindungseinrichtung nach einem der Anspruche 5 bis 
9, gekennzeichnet durch vier bis sechs parallel anein- 
anderliegenden Auftenrippen (40) , einer gemeinsamen 
Formzone (45) an der AuBenflache (39) der Hulse (36 a ), 
wobei zumindest zwei dieser Formzonen in axialem Ab- 
stand zueinander angeordnet sind (Fig. 9) . 

12. Verbindungseinrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 
11, dadurch gekennzeichnet, dass ein Hulsenrand (47) 
der im Werkstuck (10, 10 a , 10 b ) f estliegenden Hulse 
(36, 36 a ) mit einer Stirnflache (14) des Werkstiickes 
etwa fluchtet. 

13. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 12, dadurch 
gekennzeichnet, dass zwischen dem Hulsenrand (47) und 
dem Schraubkopf (60) ein den Gewindebereich (55) der 
Spannschraube (50) umgebender Ring (48) aus elasti- 
schem Werkstoff angeordnet ist. 

14. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 12 oder 13, da- 
durch gekennzeichnet, dass dem anderen Hulsenrand 
(47 t ) der Hulse (36) der Schraubenkopf (52) der Spann- 
schraube (50) in Spannstellung anliegt. 

15. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 14/ dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Schraubenkopf (52) der Spann- 
schraube (50) stirnseitig ein Sackloch (53) polygonen 
Querschnitts aufweist. 
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Verbindungseinrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

15, dadurch gekennzeichnet, dass der auf die Spann- 
schraube (50) auf schraubbare Schraubkopf (60) platten- 
formig ausgebildet ist, wobei gegebenenf alls seine 
Lange (n) etwas kurzer ist als die Breite (f) des ihn 
aufnehmenden Nutenraumes (22) der hinterschnittenen 
Langsnut (20) (Fig. 6, 7). 

Verbindungseinrichtung nach einem der Anspruche 9 bis 

16, dadurch gekennzeichnet, dass die die Langsnut (20) 
# begrenzenden Formrippen (18) hakenartig gestaltet und 

die zum Nutentief sten (24) gerichteten Flachen der 
Hakenenden (19) als Widerlager fur den Schraubkopf 
(60) ausgebildet sind. 



Verbindungseinrichtung nach Anspruch 13 und 17, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Hohe der Hakenenden 
(19) der Hohe des zwischen ihnen gelagerten Ringes 
(48) aus elastischem Werkstoff etwa entspricht. 

Verbindungseinrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 
15, dadurch gekennzeichnet, dass auf die Spannschraube 
(50) ein aus einem Stahlwerkstof f geformter rippenar- 
tiger Spannverbinder (114) auf geschraubt und mit einem 
stabartigen Grundkorper (116) in dem Innen- oder 
Nutraum (22) einschiebbar ist (Fig. 25 bis 27). 

Verbindungseinrichtung nach Anspruch 19, gekennzeich- 
net durch einen entsprechend dem Querschnitt des 
Innen- oder Nutraumes (22) profilierten Grundkorper 
(116). 



Verbindungseinrichtung nach Anspruch 19 oder 20, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Innen- oder Nutenraum 
(22) an das Nutentiefste (24) anschlieftende Neigungs- 
flSchen (23) aufweist, an die querschnittlich geneigte 
Eckbereiche (118) des Grundkorpers (116) anlegbar 
sind. •••• •• •••• #• •••• •••• • •• • • • 
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22. Verbindungseinrichtung nach einem der Anspruche 19 bis 
21, dadurch gekennzeichnet , dass an die Unterflache 
des Grundkorpers (116) wenigstens eine plattenartige 
Verstarkungsschicht (119) angeformt ist, von der zwei 
querschnittlich etwa rechteckige Noppen (120) in Ab- 
stand zueinander abragen, die bevorzugt beidseits der 
Spannschraube (50) verlaufen. 

23. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 22, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Noppen (120) an die Verstar- 
kungsschicht (11) angeformt sind. 

24. Verbindungseinrichtung nach einem der Anspruche 19 bis 
23, dadurch gekennzeichnet, dass an die Unterflache 
des Grundkorpers (116) Fuhrungskorper (124) losbar an- 
gefugt sind. 

25. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 24, gekennzeich- 
net durch Fuhrungskorper (124) T-formigen Langs- 
schnitts, die jeweils mit einer Kopfplatte (126) dem 
Grundkorper (116) anliegen und andernends haltend in 
eine Langsnut (20) des jeweils anderen Werkstucks oder 
Hohlprofils (10 b ) einsetzbar sind. 

26. Verbindungseinrichtung nach einem der Anspruche 19 bis 
25, dadurch gekennzeichnet, dass von der Firstflache 
(117) des Grundkorpers (116) zumindest an dessen 
Stirnenden jeweils eine schmale Kantenrippe (130) ab- 
ragt (Fig. 27). 

27. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 26, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Kantenrippen (130) durch seit- 
liche Randrippen (128) der FirstflSche (117) verbunden 
sind. 
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28. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 26 oder 27, da- 
durch gekennzeichnet, dass die an den Grundkorper 
(116) angeformten Randrippen (128) und Kantenrippen 
(130) firstwarts als Schneiden enden. 



29. Verbindungseinrichtung nach einem der Anspruche 24 bis 
28, dadurch gekennzeichnet , dass der Fuhrungskorper 
(124) mit der Unterflache des Grundkorpers (116) durch 
eine Schraube (122) verbunden ist. 



30. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 29, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Schraubenkopf (123) der 
Schraube (122) vom freien Ende des Fiihrungskorpers 
(124) abragt. 

31. Verbindungseinrichtung nach einem der Anspruche 26 bis 
30, dadurch gekennzeichnet, dass in Spannstellung die 
Rippen (128, 130) des Grundkorpers (116) und/oder die 
freien Enden der Schrauben (122) eine Eloxalschicht 
des Hohlprofils (10 b ) durchgreifen. 

32. Verbindungseinrichtung zum Anschluss eines einen 
Innenraum (13) aufweisenden ersten Werkstucks, insbe- 
sondere eines strangartigen Hohlprofils (11), an ein 
anderes derartiges Werkstuck mittels einer Schraube 
od.dgl. Organ (86), deren/dessen Schaft (96) eine Off- 
nung (15) des Werkstticks durchsetzt und im Innenraum 
in ein Gegenelement (92) einsetzbar ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass in den Innenraum (13) des Werk- 
stuckes oder Hohlprofils (11) rechteckigen Quer- 
schnitts eine die Innenflachen von dessen vier Seiten- 
wanden (17) beriihrende Verbindungseinrichtung (70) 
eingeschoben und im Hohlprofil so festgelegt ist, dass 
eine ihrer Stirnflachen mit einer der Stirnflachen 
(14) des Hohlprofils etwa fluchtet und ein Gewindebe- 
reich (90) der Spannschraube (86) Qber diese Stirn- 
flache in den Innenraum (13) des anderen Hohlprofils 

(11) fa3*..sowde..d<^t/Riit»: einepj Ms Schjtaubsteg (92) 
• » ••• ••••••• • •••••• 



ausgebildeten und der Innenflache dieses anderen Hohl- 
profils anliegenden Gegenorgan verbunden ist. 

Verbindungseinrichtung nach Anspruch 32, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Verbindungseinrichtung (70) ein 
querschnittlich kreuzartiges Formstiick (72) enthalt 
und die seitlichen Stirnkanten (75) von dessen vier 
Formstuckrippen (74) mit einem Schraubloch (80) fur 
eine die Seitenwand (17) des Hohlprofils (11) durch- 
setzende Schraube oder Schraubhulse (82) versehen 
sind. 

Verbindungseinrichtung nach Anspruch 33, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die seitliche Stirnkante (75) der 
Formstuckrippe (74) 'mit wenigstens einem quer zur 
Langsachse (Ai) des Formstucks (72) verlaufenden 
rinnenartigen Einschnitt (78) versehen ist. 

Verbindungseinrichtung nach Anspruch 34, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die beiden Seitenwande (77) des 
Einschnittes (78) in einem Winkel (x) zueinander so 
geneigt sind, dass sich der Querschnitt des Ein- 
schnitts nach auften erweitert. 

Verbindungseinrichtung nach Anspruch 34 oder 35, da- 
durch gekennzeichnet, dass in Spannstellung des Form- 
stucks (72) der Einschnitt (78) eine Einformung (79) 
der Seitenwand (17) des Hohlprofils (11) aufnimmt, wo- 
bei bevorzugt zwei beidseits der Langsachse (A x ) ge- 
genuberliegende Einschnitte jeweils eine der Einfor- 
mungen aufnehmen. 

Verbindungseinrichtung nach einem der Anspriiche 33 bis 
36, dadurch gekennzeichnet, dass in der Langsachse 
(A x ) des Formstucks (72) ein Durchgang (84) fur einen 
die Spannschraube (90) bildenden Haltebolzen (86) ver- 
lauft. 
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38. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 33 und 37 , da- 
durch gekennzeichnet, dass das Schraubloch (80) in der 
Formstuckrippe (74) in den Durchgang (84) fur den Hal- 
tebolzen (86) miindet. 

39. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 37 oder 38, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Haltebolzen (86) einen 
an einen Bolzenkorper (87, 87 a ) axial angeformten Ge- 
windebolzen (90) als Spannschraube enthalt. 

40. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 38 oder 39, da- 
durch gekennzeichnet, dass in den Bolzenkorper (87) 
wenigstens eine seitliche Mulde (89) eingeformt ist 
als Rastelement fur eine im Schraubloch (80) der Form- 
stuckrippe (74) vorgesehene Schraubhulse (82) oder 
Schraube (Fig. 11, 12). 

41. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 38 oder 39, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Bolzenkorper (87 a ) eine 
von zwei sich zueinander gegenlaufig verjungenden Bol- 
zenabschnitten (89 a ) begrenzte umlaufende Einschnurung 
(Qi) enthalt als Rastelement fur eine im Schraubloch 
(80) der Formstuckrippe (74) vorgesehene Schraubhulse 
(82) oder Schraube (Fig. 13). 

42. Verbindungseinrichtung nach einem der Anspruche 32 bis 
41, dadurch gekennzeichnet, dass der streifenartige 
Schraubsteg (92) an seiner Unterfiache (58 a ) mit einer 
zentralen Anformung (94) versehen und in deren Bereich 
ein zentraler Schraubdurchbruch (100) far den Gewinde- 
bereich (90) der Spannschraube (86) vorgesehen ist. 

43. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 42, gekennzeich- 
net durch einen Rundschlitz (96) im Bereich der zen- 
tralen Anformung (94). 



H287DE8 



- 26 ~ 



44. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 42 oder 43, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Oberflache (98) des 
Schraubsteges (92) querschnittlich teilkreisf ormig ge- 
kriimmt und/oder langsschnittlich mit zwei gegenlaufi- 
gen Pultflachen (97) versehen ist. 

45. Verbindungseinrichtung zum Anschluss eines einen 
Innenraum (13) aufweisenden ersten Werkstucks, insbe- 
sondere eines strangartigen Hohlprofils (ll a ), an ein 
anderes derartiges Werkstuck mittels einer Schraube 
od.dgl. Organ, deren/dessen Schaft eine Offnung (15) 
des Werkstucks durchsetzt und im Innenraum in ein Ge- 
genelement (110) einsetzbar ist, dadurch gekennzeich- 
net, dass die beiden Werkstucke oder Hohlprofile (ll a ) 
rechteckigen Querschnitts auf Gehrung abgelangt und 
mit ihren schragen Kanten (102) rechtwinkelig aneinan- 
dergesetzt sind, wobei im Eckbereich des Innenraumes 
(13) zumindest zwei den Querschnitt des Innenraumes 
ausfullende parallele Einschubwinkel (104, 106) durch 
die Schrauben od.dgl. Organe miteinander sowie mit den 
Hohlprofilen fest verbunden sind. 

46. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 45, gekennzeich- 
net durch zwei Einschubwinkel (104, 106) etwa gleicher 
Dicke (c 2 ), deren Winkelschenkel jeweils mit einem 
Aufnahmeloch (81, 81 a ) f(ir Schrauben versehen sind. 

47. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 45 oder 46, da- 
durch gekennzeichnet, dass ein Einschubwinkel (104) 
mit seine Winkelschenkel durchsetzenden SchraublSchern 
(81) als Aufnahmelocher versehen ist und der andere 
Einschubwinkel (106) mit Sacklochern (81 a ) als Aufnah- 
melaschen (Fig. 19) . 
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48. Verbindungseinrichtung nach Anspruch 47, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Schraublocher (81) des einen 
Einschubwinkels (104) koaxial zu den Sacklochern (81 a ) 
des anderen Einschubwinkels (106) und zu Durchbruchen 
(15) in einer der Prof ilseitenwande (17) verlaufen. 
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